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Ne tehnicki saZetak Strucne podloge zahtjeva za ishodenje okolisne dozvole
— Postrojenje za skladistenje i obradu opasnog otpada, Premifab d.o.o.

1. Naziv, lokacija i operater postrojenja

Naziv postrojenja: Postrojenje za skladiStenje i obradu opasnog otpada

Lokacija postrojenja: Poduzetnicka 8, Sv. Nedelja, 10430, Zagrebacka Zupanija
k. €. 643/1 k.o. Kerestinec

Operater: Premifab d.o.o.

Za provodenje djelatnosti 5.5. Privremeno skladistenje opasnog otpada koji nije obuhvacen
tockom 5.4. i kojeg se privremeno skladisti radi provedbe postupaka iz to¢aka 5.1., 5.2., 5.4. i 5.6.
ukupnog kapaciteta skladista veceg od 50 tona, Sto ne ukljuuje privremeno skladistenje radi
sakupljanja na lokaciji na kojoj je otpad nastao postrojenje ima ishodeno RjeSenje o radu ispod
grani¢nih vrijednosti pokazatelja (KLASA:UP/1 351-03/16-02/115, URBROJ: 517-06-2-2-1-17-15) od 27.
02. 2017., s utvrdenim dozvoljenim pragom za privremeno skladistenje opasnog otpada u kolicini na
skladistu od 45t, te postrojenje radi u skladu s Rjesenjem. Operater podnosi zahtjev za ishodenje
okolisne dozvole za rad s punim kapacitetom skladiStenja opasnog otpada od 126,54 t.

Postojeca gradevinska parcela je u naravi dio gospodarske zone u jugoisto¢nom dijelu grada Sveta
Nedelja, a teren je smjeSten na ravnoj povrsini terena nadmorske visine s kotama oko 138 - 139 m. U
okruzenju lokacije postrojenja nalaze se uglavnhom gradevine s gospodarskom namjenom: sjeverno je
smjesteno podrucje tvrtke Rotoplast d.o.o. za proizvodnju ambalazZe, sjeverozapadno je tvrtka Kvoci¢
d.o.o0. za izradu strojnih dijelova za prijenos snage, a juzno i jugozapadno na podrucju predmetne
gradevne parcele k.C.br. 643/1 k.o. Kerestinec su poslovni prostori i skladista tvrtke Ti-Kem d.o.o.
koja ima registrirane djelatnosti - trgovina i distribucija kemijskih sirovina za razne industrije, od
industrije boja i lakova do gradevinske, deterdZentske, farmaceutske, kozmeticke, koZarske,
gumarske, auto industrije i mnoge druge.

Lokacija postrojenja se nalazi na adresi Poduzetnicka ulica 8 u Kerestincu koja se juzno, na udaljenosti
oko 100, veZe na trasu zupanijske ceste 73066 [Z3061 - Kerestinec] tj. u nastavku se u smjeru
sjeveroistoka prema gradu Zagrebu nakon 150 m spaja na lokalnu ceste L31102 [Kerestinec (Z3066) -
D1].

Najblize naselje nalazi se na udaljenosti od oko 250 m sjeverno od postrojenja; na udaljenosti od oko
250 m juzno nalazi se vodotok Srebrnjak. Na udaljenosti od oko 180 m u smjeru sjeverozapad-
jugoistok tece vodotok Kerestinec, koji prihranjuje umjetno jezero na udaljenosti oko 174 m
sjeveroistocno od lokacije postrojenja.

U okruZenju lokacije zahvata, podrucje posebnog rezervata Stupnicki lug udaljeno je oko 4,9 km juzno i
posebnog rezervata Sava - Strmec oko 5,2 km sjeverno od lokacije zahvata. Od ostalih zasti¢enih
podrucja u okolici lokacije, na udaljenosti od oko 5,9 km sjeveroisto¢no nalazi se podrucje park prirode
Medvednica i oko 6,7 km sjeveroistocno podrucje spomenika parkovne arhitekture Park uz dvorac
Junkovi¢ u Zagrebu. Uz lokaciju zahvata na udaljenosti oko 2,5 km juZzno najblize je smjeSteno
podrucje ekoloske mreZze znacajno za vrste i staniSne tipove (POVS) HR2000589 Stupnicki lug.

Lokacija postrojenja se nalazi na tipu stanista J11 Aktivna seoska podrucja.
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— Postrojenje za skladistenje i obradu opasnog otpada, Premifab d.o.o.

2. Kratki opis postrojenja, ukupne aktivnosti i glavni proizvodi

Opis tehnoloskog procesa

Tehnoloska jedinica (pogoni) u kojoj se odvija glavna djelatnost sukladno Prilogu 1.
Privremeno skladiStenje opasnog otpada

Otpad se skladisti odvojeno po svojstvu i vrsti. Skladisti se tako da se sprijeCi rasipanje
otpada, Sirenje praSine, buke, mirisa i drugih emisija, a spremnici i druga ambalaza u skladistu je
izradena tako da omogudava sigurno nepropusno skladistenje otpada. Transport posuda, prijenosnih
spremnika i ostalih pakiranja otpadnih materijala obavlja se viljuskarima i ru¢nim paletnim kolicima.

Koji ¢e se postupak skladistenja koristiti ovisi da li se pojedina vrsta otpada otprema sa skladista
tvrtke Premifab d.o.o. na postupke oporabe ili zbrinjavanja:

. Postupak 5.5. (odnosno R13 iz Dodatka Il Zakona o odrZivom gospodarenju otpadom) —
privremeno skladistenje opasnog otpada radi provedbe postupaka oporabe navedenih pod 5.1e i R12
(oporaba se provodi na lokaciji postrojenja);

. Postupak 5.5. (odnosno D15 iz Dodatka | Zakona o odrZzivom gospodarenju otpadom) —
privremeno skladistenje opasnog otpada radi provedbe postupaka 5.1.i 5.2. izvan lokacije postrojenja.

Postupci oporabe koji ¢e se provoditi na lokaciji postrojenja nakon skladistenja su:
obnavljanje/regeneracija otapala (R2 odnosno 5.1. e Priloga | Uredbe) te postupak cis¢enja otpada
kljuénog broja 15 01 10* pjeskarenjem (R12).

Nakon provedenih postupaka regeneracije otpala, opasan otpad koji nastane, takoder se privremeno
skladisti u ovom objektu: dio ponovno ulazi u postupak regeneracije na lokaciji postrojenja (postupak
5.1e) (ovisno o njegovoj kvaliteti), a dio se zbrinjava postupkom 5.2. izvan lokacije zahvata (detaljnije
opisano u poglavlju C.3.3.2i C.3.3.3,, vidjeti Prilog 2).

Procis¢ena otapala takoder se skladiSte u istom objektu, odvojeno od ostalog otpada — ,Skladiste
gotovih proizvoda“ u Prilogu 2.

Opasni otpad koji se proizvede nakon pjeskarenja, ovdje se privremeno skladisti do
oporabe/zbrinjavanja izvan lokacije postrojenja postupcima 5.1. ili 5.2.

Cijelo skladiste tvrtke Premifab d.o.0. je izvedeno za skladiStenje zapaljivih i drugih kemikalija.
Opremljeno je odvojenim odvodima prema sabirnoj jami po cijeloj povrsini skladista te zadovoljava
uvjet drzanja svog tekuéeg otpada do maksimalne kolicine.

Otpad se skladisti odvojeno u slucaju nepodudarnosti fizikalno-kemijskih svojstava te ako je tekudi,
na posebnom vanjskom sekundarnom spremniku kako bi se sprijecilo istjecanje i doticaj sa
nepodudarnim otpadom, te sprijecila kemijska reakcija.

Kruti ili sipki (rasuti) otpad se skladisti na paletama, u posudama, kontejnerima, "big-bag" vre¢ama ili
drugoj propisanoj ambalaZzi.

Tekudi otpad se skladisti u posebnim spremnicima (tzv. ,IBC“spremnici za tekucine) te bacvama ili
kantama.

Kemijsko-fizikalna svojstva otpada navedena su u lzvjes¢u o ispitivanju kemijsko — fizikalnih svojstava
otpada koje se treba nalaziti u prateé¢oj dokumentaciji.
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Otpad se sa skladista otprema transportnim sredstvima ugovornih partnera. Prije utovara na
transportno sredstvo, otpad se priprema za transport. Prije utovara otpad se vaze i izraduje
propisana dokumentacija (pratedi list za otpad te ostala dokumentacija nuzna za prijevoz otpada do
krajnjeg obradivaca).

Pravilno skladistenje otpada i oznacavanje provodi radnik zaduzen za skladistenje otpada. Nadzor
skladistenja i oznacavanja otpada provodi voditelj skladiSta i odgovorna osoba za gospodarenje
otpadom na lokaciji.

Maksimalni kapacitet privremenog skladistenja opasnog otpada u predmetnom postrojenju je 126,54
tona, tj. 148 paletnih regalnih polica.

Tehnoloske jedinice izvan Priloga 1. (direktno povezane djelatnosti)

Obnavljanje/regeneracija otapala (5,28 t/d, tj. 1.927 t/god)

Postupak regeneracije otpadnih otapala obuhvaéa oporabu otpada koji sadrzi organska otapala.
Regeneracija znaci da se iz otpada proizvodi uporabljivo otapalo i ostatak otpada kojem ce se
dodijeliti novi klju¢ni broj, koji ¢e se obraditi postupcima 5.1 ili 5.2 . iz Priloga | Uredbe, izvan lokacije
postrojenja.

Regeneracija obuhvaca postupak separacije i izolacije korisnih otapala iz otpada. Separacija
(izdvajanje) temelji se na razlikama u svojstvima pojedinih komponenata otpada kao Sto su:
agregatno stanje, gustoca, topljivost, tlak pare, vreliste, taliSte, kemijska svojstva, itd. Iz navedenog
slijedi da se u postupku regeneracije primjenjuju prije svega fizikalne operacije, dok se kemijske
koriste samo u slucajevima kad regenerirano otapalo treba dodatno obraditi.

Na lokaciji tvrtke Premifab d.o.o. otpad se preuzima u spremnicima koji imaju oznaku vrste i naziva
uporabljenog organskog otapala kao i klju¢ni broj otpada. U drugom slucaju, ako su na mjestu
nastanka otpada bili postavljeni spremnici tvrtke Premifab, odnosno ako je otpad zaprimljen u IBC
spremnicima, spremnici se direktno spajaju na uredaj za regeneriranje.

Nakon sto se utvrdi mogucnost regeneracije uporabljenih organskih otapala, iste se provode kroz
postupke regeneriranja, sa ciljem uklanjanja vode, mehanickih nelistoca, zaostataka boje i mogucih
primjesa u sljedecoj opremi: Postrojenje za obnavljanje/regeneraciju otapala, ¢iji je kapacitet ovisno
o onecis¢enju otpadnog otapala iznosi do maksimalnih 220 litara na sat, tj. maksimalni teorijski

godisnji kapacitet je 1.927 tona, tj. maksimalni dnevni kapacitet obrade od 5,28 tona.

Osnovne operacije regeneracije u tvrtki Premifab d.o.o0. su isparavanje te kondenziranje Zeljenog
kemijskog spoja u otpadu pomodu postrojenja za destilaciju najviSih standarda, elektronicki
upravljanog i kontroliranog u svim Zeljenim fizikalno-kemijskim i sigurnosnim zahtjevima. Destilacija
predstavlja izdvajanje Zeljenog Cistog isparivog dijela (korisno otapalo) od neisparivog dijela otpada
(mulj, boja, voda, ostale primjese).

Otpad se iz zatvorenih IBC spremnika integriranom vakumskom pumpom prepumpava u zatvoreni
spremnik stroja u kojemu se vrsi isparavanje. Spremnik je konstruiran od nehrdajuéeg celika (AISI
304) s dvostrukom stjenkom te je grijan putem pare u cijelom svom oplosju, Sto omogucuje brzo
zagrijavanje kompletnog sadrzaja spremnika i efikasnost svodi na maksimum s obzirom na koli¢inu
isparene tvari i volumena spremnika. Automatska kontrola razine otpada u spremniku za isparavanje
kontrolira konstantnu razinu punjenja spremnika otpadnim otapalom tijekom kontinuiranoga 24-
satnog procesa te ga stalno nadopunjuje novim kolicinama koje se reguliraju vremenskim
regulatorom.
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Vakuumska jedinica smanjuje temperaturu isparavanja u spremniku za specifi¢nu tvar i tako stedi
energiju. ASC postrojenje unutar spremnika za isparavanje koristi sporu mijesalicu sa
samopodesavajuéim strugacima (noZevima). Oni odrZavaju unutarnju stjenku posude Cistom i tako
omogucavaju optimalni prijenos topline na otpadno (uprljano) otapalo te na taj nac¢in odstranjuju
nezeljene primjese koje se zadrzavaju na stijenci.

Ispareno Cisto otapalo se kondenzira uz pomo¢ rashladne tekucine cija se temperatura kontrolira
izmjenjivacem topline. Regenerirano otapalo se nakon kondenzacije transportira u Ciste IBC
spremnike koji su spojeni na postrojenje.

Cijeli proces regulira Siemens S7 digitalni mikro-kontrolor. Parametri procesa se zadaju kao
kombinacija vremenskih, tlacnih, temperaturnih i ostalih varijabli.

Pri postupku regeneracije otpadnih otapala R2 mogu nastati sljedeéi KB otpada:

o 19 02 05* - muljevi od fizikalno/kemijske obrade koji sadrZe opasne tvari

o 19 02 06 - muljevi od fizikalno/kemijske obrade koji nisu navedeni pod 19 02 05*

o 19 02 08* - tekuci gorivi otpad koji sadrzi opasne tvari

o 15 01 10* - ambalaZa koja sadrzi ostatke opasnih tvari ili je oneciséena opasnim tvarima.

Kljucni broj 19 02 06 se moze dobiti prilikom procesa obrade kao odvojena voda u zasebnom
spremniku. Postrojenje omogucava da se voda izdvoji u zasebnoj fazi i ona kod takvog izdvajanja ne
sadrzi opasne tvari.

Kljucni broj 15 01 10* je primarna ambalaZa u kojoj se otpad nalazio prije oporabe; ova se ambalazZa
Cisti postupkom pjeskarenja u postrojenju, $to je opisano u t¢. C.3.3.3.

Kljucni brojevi 19 02 05* ili 19 02 08* nastaju ovisno o stanju mulja koji izlazi iz procesa. U slucaju
visokog udjela pozeljnog otapala u otpadu, mulj koji se dobiva je skoro suh pa se klasificira pod 19 02
05*, a u slucaju veéeg udjela nepozeljnih otapala, ona zaostaju u mulju i on ima visoku kalorijsku
vrijednost te se klasificira pod 19 02 08*.

Tako pripremljeni otpad se privremeno skladisti ili se direktno odvozi na obradu/zbrinjavanje
postupcima 5.1. ili 5.2. kod ovlastene tvrtke.

Nakon procesa regeneracije vrsi se kemijska analiza nastale sirovine u internom laboratoriju
uredajem za plinsku kromatografiju. Ukoliko je postignuta Cistoca sirovine koja zadovoljava odredeni
proizvod, ista se odvaja i pripremaju za daljnju prodaju uz sigurnosno-tehnicki list. Ukoliko reciklirana
sirovina ne zadovoljava, ista se pohranjuju u spremnike, dodjeljuje im se isti klju¢ni broj kao i ulazni i
odvoze se na oporabu/zbrinjavanje postupcima 5.1 i 5.2. izvan lokacije postrojenja ili se postupak
ponavlja do Zeljene Cistoce (postupak 5.1. e)

Cis¢enje metalne ambalaze pjeskarenjem (0,85 t / dan, 300 t/god)

Obrada se obavlja mehanic¢kim rastavljanjem pojedinih vrsta otpada te njihovim razvrstavanjem i
sortiranjem na nacin da se odvajaju onecis¢ene komponente od neopasnog otpada. Obrada se
obavlja i rezanjem, presanjem, usitnjavanjem i struganjem otpada.

Postupak ciséenja metalne ambalazZe klju¢nog broja 15 01 10* obavlja se mehani¢kom obradom
pjeskarenjem (rasprskavanjem) u zatvorenom pjeskarniku. Uredaji za pjeskarenje koriste stlaceni zrak
uz dodatak abraziva (pijeska, suhog leda, sacme ili stakla) koji odvaja opasne tvari sa stjenke npr.
metalne ambalaze. Nakon obrade na stjenkama spremnika vise nema ostataka opasnih tvari veé se
odvoje u iskoristen pijesak. Pjeskarenjem nastaje otpad klju¢nih brojeva: 12 01 16*, otpadni materijal
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od obrade rasprskavanjem koji sadrzi opasne tvari te 19 12 11* ostali otpad (ukljucujuc¢i mjesavine
materijala) od mehanicke obrade otpada, koji sadrZi opasne tvari. Sav navedeni proizvedeni otpad
predaje se na zbrinjavanje ovlastenoj pravnoj osobi s vaze¢om dozvolom za gospodarenje otpadom.

Obradom otpada 15 01 10* takoder nastaje otpad klju¢nog broja 19 12 02 Zeljezo i legure koje sadrze
Zeljezo te 19 12 03 obojeni metali, koji se predaju za reciklazu ovlastenoj tvrtci.

Stroj za pjeskarenje je namijenjen opéim operacijama pjeskarenja na kojem moze operirati samo
jedna osoba istovremeno, a navedene koli¢ine su dobivene testiranjem obrade razlic¢itih volumena
ambalaze u postrojenju operatera.

Proizvodi i poluproizvodi proizvedeni u postrojenju

. . Opis Proizvoda | Broj tvariu . .
. . Proizvodi i . . Proizvodnja
Broj Postrojenje salliEreTae |- registru (t/godini)
poluproizvoda (CAS)

1. etil-acetat 141-78-6

2. butil-acetat 123-86-4

3. ksilen 1330-20-7

4, metanol Organska 67-56-1

5. | Obnavljanje/ etanol otapala i 64-17-5 1927
6. | regeneracija otapala izopropanol njihove 67-63-0

7. aceton mjesavine 67-64-1

8. toluen 108-88-3

9. bijeli Spirit 8052-41-3

10. razrjedivadi (mjesavina)

3. Naziv, oznaku i kapacitet glavne djelatnosti postrojenja sukladno Prilogu 1.

i sve ostale aktivnosti sukladno Prilogu 1. Opis svake aktivnosti s

naglaskom na potencijalne utjecaje na okolis i koriStenje resursa i nastale

emisije

e 5.5, Privremeno skladistenje opasnog otpada koji nije obuhvaéen to¢kom 5.4. i kojeg se

privcemeno skladisti radi provedbe postupaka iz toc¢aka 5.1., 5.2., 5.4. i 5.6. ukupnog

kapaciteta skladista veéeg od 50 tona, Sto ne ukljuuje privremeno skladistenje radi

sakupljanja na lokaciji na kojoj je otpad nastao;

e Kapacitet glavne jedinice iznosi 126,54 t.

3.1. UtroSena energija i voda — godisnje koli¢ine

Za rad postrojenja godiSnje se utrosi oko 78.000 kWh elektri¢ne energije.

Godisnje se potrodi oko 0,075 m? rashladne vode za rad rashladnika vode.
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3.2. Klju€ne sirovine i opasne tvari

Godisnja
. otrosnja
Sirovine, po 'edin:ci
. Tehnicka sekundarne Opis i Godisnja . .J .
Broj e L . v . proizvodnje
podjedinica sirovine i karakteristike potrosnja (t) .
. (t/proizvod
ostale tvari
na
jedinica)
Privremeno
e 04 01 03* otpad od L .
skladistenje v o‘pa .c.) .. otpad iz koZarske i
1. odmascivanja koji sadrzi . "
opasnog ; krznarske industrije
otapala bez tekuce faze
otpada
Privremeno
skladistenje
opasnog
otpada 04 02 14* otpad od
2. zavrsne obrade koji sadrzi
organska otapala
Obnavljanje/r
egeneracija
otapala . .
otpad iz tekstilne
Privremeno industrije
e 04 02 16* sredstva za
skladistenje Lo -
3. bojenje i pigmenti, koji
opasnog ‘ .
sadrze opasne tvari
otpada
Privremeno 04 02 19* muljevi od
4 skladistenje obrade efluenata na
’ opasnog mjestu njihova nastanka, .
otpada koji sadrZe opasne ostvari 126.54 t nije
! primjenjivo
Privremeno 07 01 03* organska
skladistenje halogenirana otapala, .
5. > s otpad iz
opasnog tekuéine za ispiranje i : .
Y . proizvodnje,
otpada mati¢ne otopine .
formulacije, dobave
i uporabe osnovnih
07 01 04* ostala organska .
Obnavljanje/r | Kuci organskih
6. avlja “Je .ota.pa ?’ t.e uc!rje za kemikalija
egeneracija ispiranje i mati¢ne
otapala otopine
Priviemeno | 5 55 01* vodene
skladistenje R s
7. tekudine za ispiranje i
opasnog oy .
toada mati¢ne otopine
otp otpad od
proizvodnje,
Privremeno 07 02 03* organska formulacije, dobave
3. skladistenje halog’feniran.a o.tapa?la., i uporabe plastike,
opasnog tekudine za ispiranje i sinteticke gume i
otpada maticne otopine umjetnih vlakana
07 02 04* ostala organska
9. Obnavljanje/r | otapala, tekucine za
egeneracija ispiranje i maticne
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Godisnja
L otrosnja
Sirovine, po 'edin:ci
. Tehnicka sekundarne Opis i Godisnja . .J .
Broj s L - . . proizvodnje
podjedinica sirovine i karakteristike potrosnja (t) .
. (t/proizvod
ostale tvari
na
jedinica)
otapala otopine
07 02 07* halogenirani
10. .. . ..
talozi i ostaci od reakcija
07 02 08* ostali talozi i
11. . -
ostaci od reakcija
07 02 09* halogenirani
12. filtarski kolaci i istroseni
apsorbensi
07 02 10* ostali filtarski
13. koladi i istroseni
apsorbensi
Priviemeno | ) 11 muljevi od
skladistenje
obrade efluenata na
14. opasnog . N
mjestu nastanka koji,
otpada " .
sadrze opasne tvari
07 02 14* otpad od
15. aditiva koji sadrze opasne
tvari
07 02 16* otpad koji
16. - I
sadrzi opasne silikone
07 03 03* organska
halogenirana otapala,
17. g L p. . otpad od
tekuéine za ispiranje i : .
oy . proizvodnje,
mati¢ne otopine -
formulacije, dobave
Pri i uporabe organskih
r|vr(?fnen.o 07 03 04* ostala organska p L &
skladistenje taala. tekudi boja i pigmenata
18. opashog ,o a.pa ?’ .e uc!rv\e za (iskljucujuéi 06 11)
ispiranje i maticne
otpada .
otopine
*
Obnavljanje/r 07 04 O?T organska otp.ad od '
" halogenirana otapala, proizvodnje,
19. egeneracija . Lo .
otapala tekucine za ispiranje i formulacije, dobave
mati¢ne otopine i uporabe organskih
sredstava za zastitu
07 04 04* ostal K bilja (osim 02 01 08
el T(S ?a organska | ;5 gq 09),
20. ,o a.pa ?’ 'e uc!?e za sredstava za zastitu
ispiranje i maticne drveta (osim 03 02)
otopine i drugih biocida
Privremeno " otpad od
21. skladistenje 07 05,.01 qugne L proizvodnje,
tekucine za ispiranje i .
opasnog formulacije, dobave




Ne tehnicki saZetak Strucne podloge zahtjeva za ishodenje okolisne dozvole

— Postrojenje za skladistenje i obradu opasnog otpada, Premifab d.o.o.

Godisnja
L otrosnja
Sirovine, po 'edin:ci
. Tehnicka sekundarne Opis i Godisnja . .J .
Broj . L - . . proizvodnje
podjedinica sirovine i karakteristike potrosnja (t) .
. (t/proizvod
ostale tvari
na
jedinica)
otpada maticne otopine i uporabe
farmaceutskih
Privremeno 07 05 03* organska proizvoda
22 skladistenje halogenirana otapala,
’ opasnog tekucine za ispiranje i
otpada mati¢ne otopine
07 05 04* ostala organska
23 Obnavljanje/r | otapala, tekucine za
’ egeneracija ispiranje i mati¢ne
otapala otopine
07 05 07* halogenirani
24, . "
ostaci od reakcija
07 05 08* ostali talozi i
25. . .
ostaci od reakcija
07 05 09* halogenirani
26. filtarski koladi i istroseni
apsorbensi
07 05 10* ostali filtarski
27. koladi i istroseni
. apsorbensi
Privremeno
skladistenje .
07 05 11* muljevi od
opasnog Y .
otpada procis¢avanja efluenata
28. na mjestu njihova
nastanka koji sadrze
opasne tvari
07 05 13* kruti otpad koji
29. o .
sadrzi opasne tvari
07 06 01* vodene
30. tekucine za ispiranje i
mati¢ne otopine otpad od
. . proizvodnje,
Privremeno 07 06 03* organska formulacije, dobave
31. skladistenje halogenirana otapala, i uporabe masti,
opasnog tekucine za ispiranje i ulja, sapuna
otpada mati¢ne otopine deterdsenata
sredstava za
dezinfekciju i
Obnavljanje/r | 07 06 04* ostala organska kozmetickih
3. egeneracija Qtépa|§, t'ekuc!rv\e za sredstava
otapala ispiranje i maticne
otopine
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Godisnja
L otrosnja
Sirovine, po 'edin:ci
. Tehnicka sekundarne Opis i Godisnja P .J .
Broj L L - . . proizvodnje
podjedinica sirovine i karakteristike potrosnja (t) .
. (t/proizvod
ostale tvari
na
jedinica)
07 06 07* halogenirani
33. . "
ostaci od reakcija
07 06 08* ostali talozi i
34. . .
ostaci od reakcija
07 06 09* halogenirani
35. . filtarski koladi, istroseni
Privremeno apsorbensi
skladistenje P
opasnog . . .
otpada 07 09 1.0 ovstal.l filtarski
36. kolaci, istroseni
apsorbensi
07 06 11* muljevi od
procis¢avanja efluenata
37. na mjestu njihova
nastanka koji sadrze
opasne tvari
Privremeno
skladistenje
opasnog
otpada 07 07 03* organska otpad od
halogenirana otapala, proizvodnje,
38. . Lo .
o tekucine za ispiranje i formulacije, dobave
Obnavl;arlje/r mati¢ne otopine i uporabe finih
egeneracija kemikalija i
otapala kemijskih proizvoda
koji nisu
specificirani na
Privremeno 07 07 04* ostala organska drugi nacin
39 skladistenje otapala, tekucine za
’ opasnog ispiranje i mati¢ne
otpada otopine
08 01 11* otpadne boje i
40. Privremeno Ic?rkc;\::sll((c:lostzd;zlz ili druge
skladistenje & .p &
opasne stvari
opasnog otpad od
otpada . .
08 01 13* muljevi od boja pr0|zvodr.1.Je,
a1 ili lakova koji sadrze formulacije, dobave
) Obnavljanje/r organska otapala ili druge | ' Upofab? o
jan) opasne stvari uklanjanja boja i
egeneracija lakova
otapala
08 01 15* vodeni muljevi
42. koji sadrze boje ili lakove
koji sadrze organska
otapala ili druge opasne
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Broj

Tehnicka
podjedinica

Sirovine,
sekundarne
sirovine i
ostale tvari

Opis i
karakteristike

Godisnja
potrosnja (t)

Godisnja
potrosnja
po jedinici
proizvodnje
(t/proizvod
na
jedinica)

43.

44,

45,

46.

47.

tvari

08 01 17* otpad od
uklanjanja boja ili lakova
koji sadrZe organska
otapala ili druge opasne
tvari

08 01 19* vodene
suspenzije koje sadrze
boje ili lakove koji sadrze
organska otapala ili druge
opasne tvari

08 01 21* otpad od
sredstava za uklanjanje
boja ili lakova

08 03 12* otpadne tinte
koje sadrZe opasne tvari

08 03 14* muljevi od
tiskarskih boja koji sadrze
opasne tvari

48.

49,

Privremeno
skladistenje
opasnog
otpada

08 03 16* otpadne
otopine za graviranje

08 03 17* otpadni
tiskarski toneri koji sadrze
opasne stvari

otpad od
proizvodnje,
formulacije, dobave
i uporabe tiskarskih
tinta

50.

51.

52.

53.

Privremeno
skladistenje
opashog
otpada

Obnavljanje/r
egeneracija
otapala

08 04 09* otpadna ljepila
i sredstva za brtvljenje,
koja sadrZe organska
otapala ili druge opasne
tvari

08 04 11* muljevi od
liepila i sredstava za
brtvljenje koji sadrze
organska otapala ili druge
opasne tvari

08 04 13* vodeni muljevi,
koji sadrze ljepila ili
sredstva za brtvljenje koja
sadrZe organska otapala
ili druge opasne stvari

08 04 15* vodeni tekuci
otpad, koji sadrzi ljepila ili

otpad iz
proizvodnje,
formulacije, dobave
i uporabe ljepila i
sredstava za
brtvljenje
(ukljuCujuéi
vodonepropusne
proizvode)
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Godisnja
. otrosnja
Sirovine, po 'edin:ci
. Tehnicka sekundarne Opis i Godisnja P .J .
Broj s L - . . proizvodnje
podjedinica sirovine i karakteristike potrosnja (t) .
. (t/proizvod
ostale tvari
na
jedinica)
sredstva za brtvljenje koji
sadrze organska otapala
ili druge opasne stvari
54 09 01 01* razvijacii
’ aktivatori na bazi vode
55 09 01 02* razvijadi za
’ offset ploce na bazi vode
56. 09 01 03* razvijaci na bazi otpad iz fotografske
otapala . "
industrije
09 01 04* otopine za
57. o
fiksiranje
) 09 01 05* otopine za
58. Privremeno izbjeljivanje i otopine za
skladistenje izbjeljivanje i fiksiranje
opasnog
otpada otpad od kemijske
povrsinske obrade i
prevlacenja metala i
drugih materijala
(npr. galvanski
procesi, procesi
11 01 98* ostali otpad pocincavanja,
59. .. . . L
koji sadrZi opasne tvari dekapiranja,
graviranja,
fosfatiranja,
odmascivanja
alkalnim
sredstvima,
anodiziranja)
12 01 16* otpadni
60 . materijal od obrade
’ PI:;v:fEnen.o rasprskavanjem koji otpad od
skladistenje sadrzi opasne tvari oblikovanja te
opasnog .. .
toad fizikalne i
otpaca 12 01 20* istro3ena mehanicke obrade
brusna tijela i brusni metala i plastike
61. PP .
materijali, koji sadrze
opasne tvari
Privremeno 14 06 02* ostala
62. skladitenje halogenirana otapala i otpadna organska
opasnog mjeSavine otapala otapala, rashladne
otpada tvari i potisne tvari
63 14 06 03* ostala otapalai | za pjeneiaerosole
’ mjesavine otapala
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Godisnja
L otrosnja
Sirovine, po 'edin:ci
Broi Tehnicka sekundarne Opis i Godisnja F;oijzvodn'e
) podjedinica sirovine i karakteristike potrosnja (t) P . :
. (t/proizvod
ostale tvari
na
jedinica)
Obnavljanje/r
egenergdj]a/ 14 06 04* muljevi ili kruti
64. otpad, koji sadrze
otapala
halogenirana otapala
Z:I':;TST::C; 14 06 05* muljevi ili kruti
65. 0pasno ! otpad, koji sadrZe ostala
P J otapala
otpada
Privremeno
skladistenje
opasnog
otpada
15 01 10* ambalaza koja
66 Ciscenje sadrzi ostatke opasnih
’ metalne tvari ili je onecis¢ena
s opasnim tvarima
ambalaze
pjeskarenjem .
ambalaza
1501 11* metalna
ambalaza koja sadrzi
67 opasne krute porozne
’ materijale (npr. azbest),
ukljucujuci prazne
spremnike pod tlakom
15 02 02* apsorbensi,
filtarski materijali
(uklju€ujuci filtere za ulje apsorbensi, filtarski
63 koji nisu specificirani na materijali, tkanine
’ drugi nacin), tkanine za za brisanje i zastitna
brisanje i zastitna odjeca, | odjeca
. oneciséeni opasnim
Privremeno stvarima
skladistenje
opasnog o
otpada otpadna vozila iz
razli¢itih nacina
prijevoza
(ukljuCujuéi
necestovnu
69. 16 01 07* filtri za ulje mehanizaciju) i
otpad od
rastavljanja
otpadnih vozila i od
odrzavanja vozila
(osim 13, 14,1606 i
16 08)

-13-



Ne tehnicki saZetak Strucne podloge zahtjeva za ishodenje okolisne dozvole

— Postrojenje za skladistenje i obradu opasnog otpada, Premifab d.o.o.

Godisnja
Sirovine potroira
. Tehnicka sekundarne Opis i Godisnja pO'Je |n|c.|
Broj . L - . . proizvodnje
podjedinica sirovine i karakteristike potrosnja (t) .
. (t/proizvod
ostale tvari
na
jedinica)
Privremeno
70 skladistenje 16 01 13* tekuéine za
’ opasnog kocnice
otpada
Privremeno
skladistenje
opasnog
otpada 16 01 14* antifriz
71. tekuéine koje sadrze
opasne stvari
Obnavljanje/r
egeneracija
otapala
Priviemeno | ¢ 3 03 anorganski L
skladistenje " - Sarze koje nisu u
73. otpad koji sadrZi opasne
opasnog stvari skladu sa
otpada specifikacijom i
nekoristeni
74 Privremeno 16 03 05* organski otpad | proizvodi
’ skladistenje koji sadrZi opasne stvari
opasnog
otpada 16 05 06* laboratorijske
kemikalije koje se sastoje
75 od opasnih tvariiliih
) Obnavljanje/r | sadrze, ukljucujuéi
egeneracija mjesavine laboratorijskih
otapala kemikalija
Privremeno 16 05 07* odbacene
76 skladistenje anorganske kemikalije
’ opasnog koje se sastoje od
otpada opasnih tvari ili ih sadrze plinovi u posudama
pod tlakom i
odbacene
. kemikalije
Privremeno
skladistenje
opasnog 16 05 08* odbacene
otpada Lo
organske kemikalije koje
77. ) .
se sastoje od opasnih
. tvari ili ih sadrze
Obnavljanje/r
egeneracija
otapala
Privremeno 19 02 04* prethodno otpad od
78. skladistenje mijesani otpad sastavljen | fizikalno/kemijskih
opasnog od najmanje jedne vrste obrada otpada
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Godisnja
Sirovine, po’Fro§'n!'a.
. Tehnicka sekundarne Opis i Godisnja pO'JedI(r;IC.I
Broj podjedinica sirovine i karakteristike potrosnja (t) pr0|zv9 =
ostale tvari (fproneE
na
jedinica)
otpada opasnog otpada (ukljuéujudi
uklanjanje kroma,
19 02 05* muljevi od uklanjanje cijanida,
79. fizikalno/kemijske obrade | neutralizaciju)
koji sadrZe opasne tvari
19 02 08* tekuci gorivi
81. otpad koji sadrZi opasne
stvari
19 02 09* kruti gorivi
82. otpad koji sadrZi opasne
stvari
19 02 11* ostali otpad
83. .. . .
koji sadrZi opasne tvari
otpad od
19 12 11* ostali otpad mehanicke obrade
(uklju€ujuéi mjesavine otpa?da (.npr. od
85. materijala) od mehanicke sort|r‘anjla, -
obrade otpada koji sadrZi drobl!enjé, Zb”.?nj.?'
opasne tvari pele'Flra.nJa) koji nue
specificiran na drugi
nacin
86. Privremeno 20 01 13* otapala
skladistenje
opasnog odvojeno sakupljeni
otpada e sastojci
20 01 27* boje, tinte, komunalnog otpada
87. liepila i smole koje sadrze (osim 15 01)
Obnavljanje/r | opasne tvari
egeneracija
otapala

3.3. Koristene tehnike i usporedba s NRT-ovima

Tehnike koje se primjenjuju u postrojenju usporedene su s referentnim dokumentima
o NRT: Reference Document on Best Available Techniques for the Waste Treatments Industries,

August 2006 i Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage EFS

July 2006 te analizirane s obzirom na kriterije iz Priloga 11l Uredbe o okolisnoj dozvoli.
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3.4. Znacajne emisije u zrak, vodu i tlo (koncentracije i godisnje koli¢ine) i utjecaj na
kvalitetu zraka, vode i tla i ostalih komponenti okolisa

Emisije u zrak

Izvor emisija Metoda za ) o
Tehnologka (Referentna smanjenje Po.d.a.a o emisyama-—
jedinica ili oznaka iz o emisija (speuflurajcljedlnlcu i temelj
. .. Oneciscujuca — za iznosenje mjerenih
direktno tlocrta/dijagra (npr. vrecasti 3
tvar ] rezultata kao, npr. mg/Nm°~,
povezana m filtar, R g
. . L kg/toni proizvoda, kg/danu i
aktivnost toka u sedimentacija, i sl.)
Prilogu) sl.)
organske tvari
u obliku pare
ili plinova
izrazene kao 26,36 mg/m’
Obnavljanje/re ukupni ' . _
.. S filtracija aktivnim
generacija Zz organski ugljik uglienom
otapala (ToC)
emitirani
maseni protok 0,91 g/h
(Q emitirano)

Postrojenje za obradu otpadnih otapala (postupkom 5.1. e) potpuno je zatvoren sustav, od ulaza do
izlaza obradenog otapala. Obrada se odvija vakuum destilacijom. Ulazni i izlazni spremnici imaju
zasebne ventilacijske odvode tako da se generirane pare odvode kroz ventilacijski sustav u sustav
filtracije aktivnim ugljenom, te se tek nakon procis¢avanja (filtracije) ispustaju u zrak.

Emisije u vodu

U slucaju izlijevanja kemikalija po podu industrijske hale, iste se odvode u jamu za neutralizaciju koja
je nepropusna armirano-betonska, kapaciteta oko 31,64 m?, ¢ime se sprje¢ava oneti$éenije tla i voda
(povrsinskih, podzemnih). Jama za neutralizaciju prazni se po potrebi (uz slucaju neplaniranog
izlijevanja), od strane ovlastene osobe.

Izvjestaj o ispitivanju vodonepropusnosti jame nalazi se u Prilog 14.

Hala (gradevina za gospodarenje otpadom) ima epoksidni pod, otporan na Stetno djelovanje
kemikalija.

Rashladna voda se koristi u rashladniku vode koji je zatvoren sustav sa 150 | rashladne vode. Voda se
mijenja jednom u dvije godine. Ispusta se u bacvu i na taj nacin predaje ugovornom partneru pod KB
16 01 14* (antifriz tekudine koje sadrZe opasne tvari).

Sanitarne vode hale B ispusStaju se u sabirnu jamu. Sabirna jama izvedena je od Ccelika,
vodonepropusno, kapaciteta 32,4 m>. Sabirnu jamu prazni ovlastena tvrtka.

Jednom mjesecno provodi se suho CiSéenje hale, a prema potrebi, mokro ¢iséenje. Mokro Cis¢enje
provodi se strojem za pranje poda koji ima zatvoren sustav povrata mjeSavine vode i sredstva za
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¢is¢enje podova. Voda od pranja odvozi se s lokacije i zbrinjava kao opasan otpad (k.b. 19 01 06*
vodeni tekuci otpad od obrade otpadnih plinova i drugi vodeni tekuci otpad), od strane ovlastene

pravne osobe.

3.5. Proizvodnja opasnog otpada i njegova obrada

Otpad skladisten

Godisnja na
R - . . ! Postupak lokaciji,
Kljuéni broj i Opis kolicina obrade referentna
naziv otpada otpada proizvedenog s oznaka s
eirozels i tlocrta/dijagram
toka
19 12 11* ostali
kljucujuci ..
ot.pzid (.u Jucujua otpad koji se
mjesavine . :
materijala) od proizvodi
. postupcima 20 - Prilog 8, D15
mehanicke .
mehanicke
obrade otpada,
. .. obrade otpada
koji sadrZi opasne
tvari
gotovo suh
muljni otpad,
proizveden u
slucaju visokog
19 02 05* udjela
“pozeljnog”
muljevi od otapala u :
fizikalno/kemijske | otpadu 200 ) Prilog 8, D15
obrade koji sadrZi | (sirovini)(otpad
opasne tvari proizveden pri
postupku
regeneracije
otpadnih
otapala R2)
Otpadna
. ambalaza (IBC
150110 spremnici od
. . 1000L, bacve
ambalaza koja d 200L
sadrZi ostatke 0 ! 50 - Prilog 8, R12
. R kante)
opasnih tvariili je .
Yoy g proizvedena
onecis¢ena
. . nakon obrade
opasnhim tvarima .
otpada koji se
u njoj nalazio
. mulj u kojem
190208 zaostaju
tekudi gorivi »nepozeljna® 150 nepoznato | Prilog 8, D15
organska !

otpad koji sadrzi
opasne tvari

otapala nakon
obrade otpada
stoga ima

-17-



Ne tehnicki saZetak Strucne podloge zahtjeva za ishodenje okolisne dozvole

— Postrojenje za skladistenje i obradu opasnog otpada, Premifab d.o.o.

Otpad skladisten
na

sadrze opasne
tvari

Godisnja
Kljuéni broj i Opis kolitina P;’;tr:zzk r:?ekrae?t';a
naziv otpada otpada proizvedenog — oznaka s
CiReR tlocrta/dijagram
toka
visoku
kalorijsku
vrijednost
19 01 06* vodeni voda
tekuci otpad od v s
obrade otpadnih oneciscena
. . . kemikalijama 0,2 - Prilog 8, D15
plinova i drugi
. i od mokrog
vodeni tekudi rania hale
otpad pran)
12 01 16*otpadni
materijal od kruti otpad
obrade - proizveden 5 i Prilog 8, D15
rasprskavanjem nakon
koji sadrzi opasne | pjeskarenja
tvari
16 01 14* antifriz
tekucine koje rashladna voda 75l - Prilog 8, D15

4. Planiranje buduénosti: mjere za smanjenje negativnih utjecaja na okolis,

rekonstrukcija, proSirenje, i sl.

Osim navedenih mjera, nisu planirane dodatne mjere za smanjivanje negativnih

utjecaja na okolis, jer temeljem analize tehnika koje se primjenjuju ili ¢e se primjenjivati u

postrojenju za skladiStenje i obradu opasnog otpada, za istima nema potrebe.

Popis privitaka:

1. Ortofoto karte/Sireg podrucja okruzenja

2. Tlocrt/situacijski nacrt postrojenja

3. Dijagram toka/tehnoloska shema

-18-



katastarska Cestica br. 643/1 katastarska opcina Kerestinec
poslovna hala u sklopu industrijske - poslovne zone
planirani obuhvat - skladiste opasnog otpada i pogon za obradu otapala

Prilog 1
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02. PROIZVODNJA

02.
PROIZVODNJA
Status 06 Status 07
Nalog spreman za
—_—
Nalog zavréen otpremu — Nalog otpremijen
Dokument
Status 04 Vagane € .., v0dnje 24
Status 03 Status 02~ PROIZVODNJA Status 01 Vo Status 01 PROI%ODNJA Statusi 02 -06
Nalog u 2A - PRESANJE ¢—— prozvodnje —onon—p 7 —_————3  Priprema
proizvoanji € Nalog spreman - €———— (KANTICE) > Nalog ZBRINJAVANJE
OTPADA
Status 01
T Podaci ~ PROIZVODNJA
- Kljuéni broj 2B -
- koli€ina (litre) DESTILACIA
Status 02
Nalog spreman
Status 03
Nalog na
1Zuzimaniju robe
Status 04
Status 05 A
Zapoteta ¢ Nalog na !
destilacija destilacij .
:
]
Status 05.1 !
1]
]
1
Destilacija il
k Proces testiranja i
zavriena daljnje obrade
sirovina
Status 052
Otpad:
-kljuéni broj
- masa Podaci Upisan sastavna  vagane Vaganje
Sirovina: &—w—— g dokument — ———————p Jedmicga n{jere - — Pamklbralrgnza . Nalog izlaza
-Sifra proizvodnje 28 masa W sirovina - novi
- masa Dokument status 05 4
lzgubljena masa
- masa
Status 05 4
Formiranje
meduskiadiénicana = Stals 053 Automatsko Status 05.5
skladista _y  kreiranje naiog Na(l)og lglaaza
irovi ' g i ———
- 12005‘;rtovma izlaza sa skladista sma‘g&e 20
-20 otpad 10120 Status 05 4

- 30 izgubljena masa

ZBRINJAVANJE
Status 07
Spremnoza g : Dokument izlaza
otpremu otpada
Status 06
Priprema



PROIZVODNJA 2B

Definira se udio ¢————P dokument analiza —————————p

vode u otapalu

Predefiniran
dopusten udio
vode

PROIZVODNJA 2B
-> SIROVINA
TESTIRNJE |

DALJNJA PRODAJA

Status 05.5

Laboratorij uzima
uzorak

Status 056
Status 09

Formiran

vezan uz nalog

Status 05.7

Sirovina ispravna

Status 05.8

Smjestanje na
skladiste sirovine
10

A

Automatski mail
upozorenja na
definirane adrese

Sirovina
neispravna

A

Status 09.1
e

Status 09

Proces ukianjanja >

vode - zapoteto

Status 09 2

Proces uklanjanja " >
vode zavrsen

Status 09.3

Laboratorij
uzimanje uzoraka

Status 09 4

Formiran
dokument analize
vezan za nalog

Status 057

Sirovina ispravna

Stavijanje
molekularnih sita

Vaganje

-—>

Uklanjanje
molekularnih sita

¢ » Molekularna sita
na susenju



PROIZVODNJA

PROIZVODNJA 3 3

MIJESANJE

l Status 101

Podaci
Nalog sadrZi - Nalog za

sastavne sirovine iq—-—p%ﬂlz_vwnju s}a sig_
kolifine {(masa) sirovine -> vod.

proizvodnje

Status 102

Naleg spreman za
obradu

Status 103

Mije3anje u IBC

kontejneru LAy
A . " (—— N
{jedinica mjere - Miycsanje %

masa) >
Status 104
MijeSanje
Zavrseno
Status 105
Status 103
Laboratorij
uzimanje uzoraka
Status 106
Status 107 Status 108
Potrebno ¢ Formiran >
razrjedivanje dokument analize
Status 109
Vaganje
Jedinica mjere - <€ Proizved ispravan
masa
Stavijanje

Status 103

Status 110

Roba na
pozicijana
Status 116 Ispisuje se naljepnica s
podacima:
-LOT
Podaci -Datum proizvodnje
Spremno za B -Vrsta pakiranja
skiaditenje -Dekiaracija
Formira se primka na
skladiste 100
-stavlja se sigurnosno
Punjenje zavr$eno
Status 114

Nalog na obradi

Status 113

Spremno za
obradu

Status 112

Vod. proizvodnje Podaci
Kreiranje naloga
ulaza na ski. 100
gotovih proizvoda

Definira se vrsta
¢———P ambalaZe (1 litra,
5 litara..)

Status 111

Spremno za

naliepnice serijski
broj i dokumenta

2> punjenje u
ambalaZu



sw=audio
BlUSWUNYOP ZI -« ousljwaidio
eunyel aluenary

L0 snieig
nwaidio
eausalpe sids| ez ouwalds
g0 snmeis
eyesalbod
eliouspine |
- eBofey emnque < P 2JOIJUDY BUSSIARZ
aluenuyag 12epod
G0 snie1g
ijonuoy eu BojeN
0 snieis
00t : d
ElSIPES BIDIZO
s Ipo1aW 0434 od % —p Nfuebejs ez 6ojeN
BWIZnzl 35 EQOY 19epod
£0 snieis

npeiqo
ez ewaids BojeN

c0 snieig

Ze|zi ez bojeN
efepoid

L0 smes

VAOAZIONd
HIAOLOO
ZY121 V0

VAOAZIOdd HIAOLOO 2V1ZI1 ‘70



